Heraeus

Laster fir den Direktsiebdruck und die Herstellung
von Abziehbildern fur Glas, Porzellan, Bone China,
Steingut und Fliesen

1 Allgemeines

Lister basieren auf in organischen Lésungsmitteln geldsten Metallverbindungen. Nach dem Ausbrand bilden sie
eine sehr dinne Schicht (ca. 0,1 pm).

Typische Charakteristiken von Liusterfarben sind ihre Brillanz und der metallisch-irisierende Glanz, wenn das
Praparat auf glatten Substraten ausgebrannt wurde. Auf mattem Untergrund verliert der Lister seinen
irisierenden Effekt und erscheint farbig matt.

Luster eignen sich zur Dekoration von Glas, Porzellan, Bone China, Steingut und Fliesen.
2 Brennbereich

480 - 630C fur Glas und Bleiglas
650 - 900C fur Porzellan, Bone China, Steingut und Fliesen

Heraeus Luster enthalten weniger als 6 % Edelmetall oder sind |

edelmetallfrei. Sie enthalten weder Blei noch Cadmium.

W
4 Eigenschaften H ﬁ

4.1 Mechanische Resistenz

3 Edelmetallgehalt / Schwermetallgehalt [ '] | [
|

Da die gebildete Edelmetall- bzw. Metalloxidschicht sehr diinn ist, wird die mechanische Resistenz nicht den
Standard der meisten keramischen Farben und Edelmetallpréaparate erreichen. Notwendige Bestandigkeiten der
Dekore sind durch den Anwender stets selbst zu prifen.

4.2 Verarbeitungseigenschaften

Heraeus Lusterpréaparate fir den Siebdruck werden in gebrauchsfertiger Qualitat geliefert. Sie kdnnen ohne
weitere Verdiinnung verarbeitet werden.

Siebdruckpasten sind zum Erreichen ihrer Druckeigenschaften thixotropiert. In einigen Fallen erreichen die
Préaparate ihre typische Verarbeitungsviskositat erst unter mechanischer Beanspruchung, das heif3t erst durch
eine gewisse Druckgeschwindigkeit. Thixotropierte Pasten ermdglichen einen konturscharfen Druck, was
insbesondere beim Drucken feingliedriger Dekore hilfreich ist.
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4.3 UV-Trocknung

UV-hartbare Lusterpasten enthalten reaktive Komponenten, die durch UV-Licht zur Aushéartung gebracht werden.
Innerhalb von Sekundenbruchteilen ist der Dekor trocken und Gberdruckbar.

Fur die UV-Trocknung eignen sich alle gangigen UV-Trocknungsanlagen, die mit Quecksilber-Hochdrucklampen
und einer Leistung von ca. 800-1000 W/cm ausgestattet sind. Die Aushartung erfolgt in ca. 1-2 Sekunden,
welches einer Bandgeschwindigkeit von ca. 5-10 m/min entspricht. Eine besonders schnelle Aushartung kann
durch das Parallelschalten von 2-3 UV-Strahlern erzielt werden. Langere Hartungszeiten sind ohne weiteres
moglich.

4.4 Lagerung

Liuster sollten kiihl bzw. bei Raumtemperatur (ca. 20C) gelagert und innerhalb von 6 Monaten verarbeite t
werden.

4.5 Verbrauch

Der Praparateverbrauch ist abhangig von den Druckparametern (Siebgewebe, Beschichtung, Rakelstellung,
Rakeldruck).

4.6 Farbtonabweichungen

Substrat, Ofenatmosphére, Brennbedingungen, Brenntemperaturen und Lagenstéarke sind entscheidend fur gute
Brennergebnisse. Durch diese Einflussfaktoren kénnen bei Listern erhebliche Farbtonunterschiede nach dem
Brennen entstehen.

Beim Einsatz von Lusterpasten auf Keramikfliesen kénnen je nach Glasur zum Teil gravierende
Farbveranderungen auftreten.

Wir empfehlen daher grundsétzlich Probedrucke und Brennversuche unter den eigenen, individuellen
Bedingungen.

5 Verarbeitungshinweise

5.1 Grundsatzliches zu Praparaten, Sieben und Rakel n

» Es sollte grundsatzlich in gut belifteten Rdumen gearbeitet werden. Gute Druckbedingungen herrschen bei
einer Raumtemperatur von 20 bis 25 und einer relativen Luftfeuchtigkeit von 60 bis 70%.

» Heraeus Lusterpraparate werden in gebrauchsfertiger Viskositat ausgeliefert. Eine Verdunnung ist in der
Regel nicht notwendig. Sollten jedoch Pasten nach langerer Lagerung eine erhéhte Viskositat aufweisen,
koénnen die Druckeigenschaften durch Zugabe von maximal 5 - 10% Verdinner V 170 korrigiert werden. Der
Verdiinner muss sorgfaltig eingerthrt werden. Wir empfehlen den Einsatz eines Dreiwalzenstuhls zur
optimalen Homogenisierung der Paste.

» Zum Aufhellen von Listern ist auch eine Mischung mit der farblosen Listerpaste N 471/Sl bzw. N 471/SD
moglich. Dabei tritt in der Regel keine Farbtonveranderung auf, die Haftfestigkeit verbessert sich haufig.

e Zum Drucken von Listerpasten haben sich 150-34 Polyestergewebe (fiir Pastellténe) oder 90-48
Polyestergewebe (fur kraftige Tone) bzw. 350 bis 400 mesh Stahlgewebe bewahrt.

» Bei mehrfarbigen Listerdekoren sollten maximal zwei Schichten Listerpasten aufeinander liegen. Wir raten
bei derartigen Anwendungen zum Einsatz eines 130-34-Polyestergewebes. Zu dicke Auflagen neigen zum
Abrollen bzw. Abplatzen wahrend des Einbrands.

*  Wichtig fur ein gutes Druckergebnis ist ein gut geschliffener Rakel (Harte: 60 - 75° Shore).
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5.2

Heraeus

Herstellung von Abziehbildern

Es sollte soviel Praparat auf das Sieb tbertragen werden, dass das gesamte Sieb geflutet werden kann.
Gleichzeitig empfiehlt es sich, nicht unnétig viel Paste aufzubringen, sondern wéhrend des laufenden
Druckvorgangs frische Paste zuzugeben. Durch diese Vorgehensweise kann die Viskositatszunahme durch
Verdunstung von Lésungsmitteln wahrend des Druckens minimiert werden.

Bei kirzeren Druckpausen (wenige Minuten) sollte das Sieb stets geflutet werden, um das Eintrocknen von
Pastenresten und damit das Zusetzen von Siebmaschen zu verhindern. Bei langeren Druckpausen muss das
Sieb gereinigt werden. Hierfir eignet sich unser Siebreiniger V 34.

In der Regel wird zuerst die Lusterpaste gedruckt. Nach deren Trocknung kdnnen zusétzliche Dekorfarben
gedruckt werden.

Die Vertraglichkeit mit angrenzenden Schmelzfarben oder Edelmetallpraparaten ist prinzipiell gegeben. Es ist
jedoch zu beachten, dass beim Kontakt von hellen, insbesondere wei3en Farben, mit edelmetallhaltigen
Lustern blaue bis purpure Verfarbungen auftreten kdnnen. Zur Abgrenzung von Listerpasten mit WeiRemail
emfehlen wir Weil3 H 44000.

Als Siebdrucklack empfehlen wir L 406, L 407 oder L 408 sowie den Einsatz eines

32-120 Polyestergewebes. Die Listerpasten Griin N338/Sl, Orange N 651/SI, Aurora 497/Sl, Braun N504/Sl,
Lachs N395/SI und Schwarz N508/D/SI bilden eine Ausnahme und bendtigen Isolierlack L141/4. Fir den
Druck dieser Isolierschicht empfehlen wir ein 130-34-Polyestergewebe. Weitere Spezialsiebdrucklacke
kénnen unserem Produktprogramm und Technischen Informationen entnommen werden.

Nach der Trocknung kann das fertige Abziehbild auf den Gegenstand tbertragen werden.

Ubertragung von Abziehbildern auf die zu dekori  erenden Gegenstiande

Die zu Ubertragenden Abziehbilder werden in Wasser eingeweicht (Wassertemperatur: ca. 20 bis 30C).
Abziehbilder lassen sich schneller vom Tragerpapier 16sen, wenn das Einweichwasser leicht erwarmt ist.

Ist das Einweichwasser zu kalt, I6sen sich die Abziehbilder schwer vom Tragerpapier, und es drohen bei der
Ubertragung "Briiche" im Dekor. Ist das Einweichwasser zu warm, werden die Abziehbilder zu weich und
lassen sich nur noch schwer konturgenau Ubertragen. Au3erdem droht eine Schrumpfung des Lackfilms
beim Trocknen.

Das Einweichwasser sollte regelmafig ausgetauscht werden. Ist es zu sehr mit Rickstanden des
Abziehbilderpapiers (Dextrin-Riickstande) belastet, konnen nach dem Ausbrand Flecken und Nadelstiche
auftreten.

Das auf den Gegenstand tibertragene Abziehbild ist sorgfaltig mit dem Rakel anzudriicken. Der Rakel ist
vom Zentrum des Abziehbildes nach auf3en zu fihren, sodass Wasserreste, Dextrin-Rickstande und
Luftblaschen entweichen.

AnschlieRend sollte die Oberflache des Abziehbildes mit einem feuchten Schwamm geséubert werden.
Dextrinreste auf dem Abziehbild kénnen beim Ausbrand des Edelmetalldekors zu Brennfehlern fihren
(Flecken).

Die dekorierte Ware sollte vor dem Einbrand bei Raumtemperatur (ca. 20 bis 22<C) 16 bis 24 Stunden
getrocknet werden.

Einbrennen von Abziehbildern

In der Aufheizphase verbrennen zunachst die organischen Bestandteile des Abziehbildes. Dieser Prozess ist
bei etwa 400C abgeschlossen. Der Listerfilm bildet sich. Eine gleichmafige langsame Erhéhung der
Brenntemperatur, gentigend Sauerstoff und eine rasche Abfiihrung der Abluft in dieser Phase des
Einbrennprozesses sind entscheidend fur die Qualitat des ausgebrannten Dekors.

Das Brennprofil beeinflusst die mechanischen und chemischen Eigenschaften des ausgebrannten Dekors
wesentlich.

Die Abkiuhlgeschwindigkeit hat keinen vergleichbar wichtigen Einfluss auf die Qualitat des Dekors wie
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Brenntemperatur und Haltezeit. Allerdings sollte der Brennprozess direkt nach der Haltezeit nicht zu abrupt
beendet werden. Bei einer allzu raschen Abkihlung des dekorierten Gegenstands drohen z. B.
Spannungsrisse in der Glasur.

55 Mischbarkeit

Lusterpasten sind miteinander mischbar. Es kann jedoch ein nicht vorhersehbarer, starker Farbumschlag
eintreten, insbesondere wenn edelmetallhaltige und edelmetallfreie Lusterpasten gemischt werden. Vom Mischen
von orangen bzw. braunen Listern mit edelmetallhaltigen Listern raten wir ab, da als Ergebnis schmutzige
Farbtone entstehen.

5.6 Reinigung von Sieb und Rakel

Siebe und Rakel mussen nach dem Gebrauch sofort gereinigt werden. Wir empfehlen hierzu unseren
Siebreiniger V 34. Der Spezial-Siebreiniger verhindert das Zusetzen der feinen Siebstruktur und verlangert die
Lebensdauer Ihrer Siebe.

6 Haufiger auftretende Fehler, Ursachen sowie Hinwe ise zur Fehlerbeseitigung

Fehler mogliche Ursache Hinweis zur Fehlerbeseitigung

Streifen im gedruckten Listerfilm Der Rakel weist moglicherweise Rakel austauschen bzw. den

Kratzer auf. beschadigten Rakel neu
abschleifen.
Verquetschtes Druckbild Absprung Uberprifen Abstand zwischen Sieb und
Substrat anpassen
Flecken, Brennstdrungen Verschmutzungen wie Staub, Gegenstand vor dem Dekorieren

Fingerabdriicke, Wasserflecken grundlich reinigen
Probleme mit dem Ofen z.B.
¢ reduzierende Ofenatmosphéare
e unzureichende Entluftung
e zurasches Aufheizen gerade
in der kritischen Phase
zwischen 200-400C
* zudichter Besatz

Sauerstoffzugabe

* Verbesserung der Entliiftung
Reduzierung der
Aufheizgeschwindigkeit

* Reduzierung des Besatzes
Verlust der Konturscharfe beim Zu dichter Besatz im Ofen Besatz reduzieren!

Ausbrand des Lustermetallfilms
("Auslaufen™)

Luster platzt beim Brennen ab Praparat wurde in zu starker Lage | Auftragsstarke reduzieren
appliziert

Feine Nadelstiche. Feuchtigkeit an der Oberflache Geben Sie der Ware Zeit, die
der dekorierten Ware fuhrte zu Temperatur des
Brennstérungen (Nadelstiche) Dekorationsraums anzunehmen

und damit einem mdglichen
Kondensatfilm Zeit zu verdunsten
Geringe mechanische Resistenz Zu niedrige Brenntemperatur Brenntemperatur erhéhen

des Lusterdekors
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Luster fur Direktsiebdruck und Abziehbilder auf G las
Farb-
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N 631/SI Weif3 o |0 |-
N 472/S| Iris o |0 |-
LU 9301/SI Silber-Iris o |0 |-
N 497A/SI Orange-Rot e (o |-
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zellan, Bone China und Fliesen

8 Luster fur Direktsiebdruck und Abziehbilder auf Por
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N 502/SI Grin o (@ |-
N 493A/SI Sandbeige o (@ |-
N 504/SI Braun o |0 |-
N 620/SI Braun o |0 |-
ST 26/SI Kupfer e (o |0 |-
N 543/sSI Hellgrau o (0 (@ |-
N 681/SI Grau o (0 (@ |-
N 608/SlI Platin ® (@ | ® | Platinlister
LU 9800/SI Schwarz o (0o (@ |-
N 508 D/SI Schwarz o (o (@ |-

Sollen die Luster fur die Dekoration auf Fliesen eingesetzt werden, sind aufgrund der unterschiedlichen
Glasurzusammensetzungen vorab Tests unter den eigenen Bedingungen durchzufuhren.

Rotliuster neigen produktbedingt zum Eindicken und sollten nicht langer als 3 Monate gelagert werden.

Einige Liusterpraparate kdnnen unter giinstigen Umstanden (z. B. geeignete Brennbedingungen, Substrat etc.)
spulmaschinenbestandig sein. Dies muss jedoch letztlich stets vom Anwender unter seinen individuellen
Bedingungen uberpruft werden.
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